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Demontering av

| vaxellada

Talos
skruvarna som
haller
kopplingsaxeln
, draut axeln
och talos
kopplingen och
urtrampningsla
gret. Obs maste
dra ut, gar inte
att daut
eftersom det
sitter en plugg
pa hogra sidan.
Taloss drevet
for
hastighetsmétar
en (uppe
baktill)

Taloss locket
Over
vaxlingsmekan
ismen
Talossde
sprintade
muttrarna som
haller flansarna



till drivaxlarna. Forsiktighet eftersom det finns en vasentlig tétning hér. Detta kan
man gott vanta med tills man & klar med framre delen av 1&dan.

Tag loss muttrarna som hdller framénden av véxelladan. Tag sedan bort locket
forsiktigt
eftersom det
innehaller lager
for vaxelladan.
Hé&r behover man
normalt varma
rejat for att fa
loss locket.

Hér gar det
normalt bra att
Séttain en stang
uppifranoch
forsiktigt da ut
framlocket efter
varmning.

Demontering av
framre delen av
vaxelladan

(méste goras innan man
ger sig pa bakre delen
eftersom pinjongen |3ser
kronhjulet)

Tag av locket och dra ut
de tre stavarna som
vaxelforarnaloper: Obs
forsiktigt eftersom varje

Fig. 40
Fourchefte 1°™ ef 2°,
Fourchefle de marche
arriére.

Fourchefte 3 et 4=
Viz bulée,

TR e

stav innehdller en fjader
och kula som kan hoppa
bort om man inte &
forsiktig. Se aen upp
med att det kan ligga
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Skruva ut
skruven pa
sidan av
vaxelladan
som sparrar
vaxelféraren
for3+4
Plocka
forsktigt ut
hela
innehallet i
vaxell&dan.
Obs att nar
man drar
forsta
huvudaxeln
kommer ett
nallager isar
och ndlarna
trillar ut —ta
nogavara pa
dem.
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M. Behover bytas om de &r dlitna.
Nr 6 pa denna bild & nallagret som man skall se upp med vid demontering.

Lagg upp
lagren och
dreven for de
tre axlarna pa
pinnar och
hall noga reda
padem
tillsammans
med sina
vaxelforare..
Obs att man
inte behover
taloss drevet
till
backvaxeln
om man bara
skall byta
lager.
Observera
ringen 11 pa
bild M. Den
maste vridas
rétt for att fa
loss dreven
bakom.

Nar man
kommer till
pinjongen
sitter den
rejdt fast med
gitt lager.
Man méste
varma hela
l&dan till 110
— 130 grader
fr att faloss
den. Det gar
bra med
gasolbrénnare,
men man kan
fa halla parétt
lange..

Se upp med

brickorna 11
och 12 pabild



Nar man fatt ut pinjongen med sina lager géller att forst inspektera om det & tva kullager eller
ett kullager oc h ett koniskt rullager. Om det &r tva kullager maste man byta, som framgér av
bilden nedan. Kan vararétt svart faloss lagren fran axeln — kraver mycket varmning och det
kan vara nbdvandigt forstora lagren.

Kronhjul och differential
Tag loss det hogra locket. Ror inte styrklackarna till [adan.

S : : . Innanfor locket finns en
- <z besvérlig mutter. Gér att f& loss
' med varmning kombinerat med
| enextrabygd (sebild) shman
. forfastefor en hylsa. Obs att
denna mutter 1ases med en
fjader som &r l&tt att plocka ut.
B Sedan & det |éttare att skruva

| loss efter varmning.

Tag sedan bort skruvarna som
haller locket till vanster och,
efter att ha varmt det lite, lossa
axeln pa bagge sidor.

Differtialen oc '

nedvéxlingen kommer ut NOUVYEAU MONTAGE DU PIGNON
till vanster med locket. D’'ANGLE BOITE 600

Obs, det som kommer
har behdvs inte goras
om kugghjulen och
differentialen kéanns
OK.

Dra undan styrklackarna
som finns bakom lagren.

- Klaav axelntill
kronhjulet:
0 tabort ringen
runt muttern
0 sittaxelni ett
skruvstéd
- Demonerasedan
differentiadlen
o Draav lager
0 Nukan manta

%ryﬂﬂgegé Ce nouveau montage peut étre effectué sous deux
differentiglen | TOrmes :
1) 3% Rondelle de froftement ¢ — 4,2
0 Droauondan 34 1 roulement SHKF 6203
platkapan med 35 1 roulement & rouleaux Timken 0,7098/0,7204

36 1 rondelle de butée
ou
223 36 1 rondelle de butée
37 1 roulement SKF 30205
38 1 rondelle de frottement e — 3,5
34 1 roulement SKF 6205
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o Skruvabort skruvarna pa differentialen for att dela de tva delarna pa huset

o Axd till smahjulen f& man ut genom anvanda en bronsstang.
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Sedan &r det dags att skaffa nya lager
Bakom pinjongen se bilden .

Observera att hogra locket baktill pa vaxellddan behdver svarvas ur lite for att fa plats med det
koniska rullagret dternativt att man lagger ett mellanlégg sa att locket kommer ut 3,5 mm.
Detta gdller dock inte altid varfor man maste kontrollerai varje enskilt fall..

Installning av vinkelvaxeln for alla modeller
(med verktygsuppsattning)

Detta handlar om att, med
specialverktyg, komma fram
till ett spel mellan kuggarna
paca0,2 mm.

Obs: hela beskrivningn &r
tveksam eftersom inget ségs
om hur tjock pinnen bakom A
ar eller hur A centreras.
Antar att detta ges av
verktyget nar man har tillgang
till det.

Rengér A och F liksom deras
siten mot vaxell&dan.
Montera A i kl&get for lilla
locket till differntialhuset.
Skruva ut G sa att det ar fritt

) — : att skruvain C
ig. 42. ulil de réglage dw pignon d'anale.

instélining av pinjongen
— Sétt skivan F pa plat och sétt fast med skruven D.
@' Skrivain skruven C och las av om det blir + eller -.
Exempel : N& man har nollstallt skall man finna méttet 47,5 (GM 850) eller
45,5 (GM 600). Om man antar att man métt upp 50 sa réknar man ut mattet
for shimssom 50 —-47,5=2,5 mm.

entre,25 er1 40

Pa samma sétt raknar man ut nivadifferensen mellan ringarna for det koniska
rullagret.

Obs: Vaxelladorna 600 och 750cc innehdller en bricka mellan pinjongen och
lagret nérmast for att hallainre och yttre ringar i sammaplan (?). Denna behovs altsainte
mer ndr man justerar in ett koniskt rullager. Efter montage skall spelet mellan kuggarna vara
ca0,2 mm.

Instéllning av kronhjulet

Skruvain skurven G i botten men utan kraft. Nollaget motsvarar for 52,5 fér GM 850 och
48,5 for GM 600 om kronhjulet & méarkt 33. Om man hamnar pa dessa varden krévs inga
shims.



Om man t. ex. finner +0,25 (dvs 52,5 for GM 850 eller 48,5 fér GM 600) och kronhjulet &

maérkt 33,8 skall mellanldggen vara 0,8 + 0,25 = 1,05

L ateralspelet for nedvaxlingsaxeln
(se beskrivningen ur Gazoline)

Man kan ocksa jobba pa kann med shims. Problemet da &r att man kan hamnai ett |age da
man uppredpade ganger maste sittain/ta loss lagret bakom pinjongen (med varmning) —

alterntivt tillverka en hylsa som ersétter lagret
under métning.

Efter montage skall spelet mellan kuggarna vara
ca0,2 mm.

Efter att ha forstatt hur viktigt det ar att
instaliningen av vaxeln blir rétt kan man verifiera
att ingreppet blir rétt med lite farg pa kuggarna, se
fig 44.

Overst & korrekt ingrepp

Mitten minska shims bakom pinjong

Underst 6ka shims bakom pinjong

Fortéa correche,

Mauvaise poriée.
Retirer des cales
au pignon d'angle.

Mauvaise portéde.
Ajouter des cales
au pignon,

Fig. 44, — Confrdle de la portds du couple d'angle.

Pa bilden ses
en pappersrmsa
som har dragits
in mellan
insmorda
kronhjul och
pinjong. Har
syns hur
kuggarna gjort
helaoch
korrekta

ingrepp.

Ur tidningen
Gazoline

Renovering av
vaxedlada

Bilden M text

Under demontering, undersok om rondellen nr 12 & diten. Erséit den i safall med en ny.

Montering av véaxelladan (refererar till beskrivningen i Gazoline oktober 2006 sid 49

Sétt ytterringen till pinjonglagret pa plats



1) Man borjar med att sétta pa det hogra locket baktill paladan med tva skruvar och
brickor samt dra &. Detta & locket som man kan ha lagt ett mellanlagg bakom om
man har bytt lagret bakom kronhjulet till koniskt rullager.

2) Man tippar ladan och varmer. Det krévs en temperatur pa 110-130 grader C. Setill att
|&dan stér stabilt i det tippade 1&get for att man sedan skall kunnafain lager i den heta
|&dan.. Varmningen &r for att vidga sitet till
lagren bakom pinjongen.

~|-

Se upp, det & varmt! Lagg in shimsen som skall
vara bakom pinjonglagren. Lagg in de tunnare
fore de tjockare sa att det tjockaste shimset
hamnar framét i |adan.

3) Sétt inpinjongen med sitt lager | sétet som
skall vara oljat innan.

4) it in det hela néstan hela vagen. Dratillbaka axeln sa ligger sedan ytterringen till
lagret pa platsi sitt faste. Lagret som avses har &r ett koniskt rullager som gar att dela
mellan ytterring och rullar.

Obs att har ar det viktigt att verkligen fain lagren hela vagen.

P T RSN E DA A I, iy L

Instéllning av axeln for sutvaxeln




1) Lé&gg vaxellddan pa sin hogra sida och sétt in shimsen som skall vara bakom lagren.
Alltid samma princip: de tunnaste innerst och det tjockaste ytterst i sétet.

2) Tafram axeln for nedvéaxlingen (med kronhjulet) och sétt in den sa att lagret hamnar
paplas. Lt |adan svana—tar sin tid.

3) | vart fal har det vanstra locket kopts nytt med lagren insatta. Man undviker pa sétt en
serie langrandiga operationer. Det & bra, men man skall anda kontrollera djupet i
lagringen (18,9 mm). Obs, bilden har stammer inte helt med hur det ser ut i min |ada.

4) Normalt behdver man har en instéllningsring. N&r man inte har en sddan kan man
arbeta med dutledning. Forsta steget &r att ta lagerringen som ger 17,96 mm.

5) Med hjdp av en djupméatare méter man skillnaden mellan godset och Gvre ytan pa
kugghjulet: har 0,3 mm. man drar detta fran mattet pa lagerringen: 17,96 — 0,3 =

6) For att beﬂém den ndéndiga tjockleken for shims subtraherar man (18,9 — 17,66
=1,3mm. Shimsen framfor kugghjulet.

7) Man pressar pa lagrets innerring pa nedvaxlingens axel.

8) Lagg vaxelladan pa hogra sidan, sétt pa vanstra locket med fyra skruvar och brickor.
Drat.

9) Vrid nedvaxlingsaxeln. Den skall ga mjukt (fett) och utan nagra shimsningen for




lagret. Om man l&gger till shims gar det segare, om man tar bort roterar den friare.

10) Allt val? Man fortsatter. Vand pa l&dan igen. Tag av locket pa hogra sidan dver det
hégra Man tar bort ett shims pa 0,5 mm
Obsdet ar har som man kommer in pa en modifiering med rullager.

11) Nu har vi inte langre styrringen i locket. Man kan anvéanda sig av lagerndlar som man
légger i enring i fett.

12) Man sétter tillbaka det hdgra locket.

13) Nu skall man fortsétta forsiktigt for att inte stora ndlarna. Man lagger pa locket och
mater avstddent mellan locket och kdpan. Skall vara 1,05 mm (C)

N @ Remonter o
L diapeau de
rallement dmi1é__

14) Man tar bort locket igen och lagger helaladan i vag. Man vrider lite & hoger.
15) och & vanster och vickar pa s sétta av ringarna pa axeln.
16) Man l&gger ringarna &t sidan.

17) Man méter tjockleken.
18) Man anpassar genom att hoja eller sanka enligt véardet C
19) Montera ndlarna igen.

20) Monteralocket och kontrollera att det gar runt OK.

21) Ta bort locket igen

22) Ta bort locket pa andra sidan.

: 23) Varm hogra
sidan av |&dan
bakiill

24) Lagret till
kronhjulsaxeln
kommer ut fran
gtt faste.

25) Ta ut kronhjulet
med sin axel.
Detta ér lite
forvirrande:

11




1)
3)
4)

6)

haller vi pA med montering eller demontering?
Verkligheten & normalt mindre kranglig vad géller bakre delen av vaxelladan:

taisar och inspektera

Tabort lagret bakom kronhjulet som skall bytastill koniskt rullager
kontrollera om det nya lagret kréaver att locket flyttasut, i sa fall gér en
mellanbricka.

Montera hogra locket och sitt in allt baktill i véxelladan

Satt in pinjongen med sina lager

Kontrollera spelet mellan kronhjul och pinjong och justera med shims om det
behovs.

Att satta dit rullagret bakom pinjongen

1)
2)

An en gang borjar man med ett provisorium. Man monterar alla mellanl&ggen.

Man sétter dit rullagret

3) Man sétter dit shims enligt vad som
tidigare métts upp.
(Detta tyx handla om att kolla och
verifiera laget for pinjongen)

pinjongen

1) Oljabakom rullagret

2) Oljaoch lagg dit shims (tjocklek
bestamd innan)

3) Sedanfortsétter man bara och oljar
och sétter allt pa plats enligt skisser
och tidigare notering.

Forberedelse av framre kugghjulet pa
huvudaxeln

Lagg lite fett inne i hjulet

Pillain 26 ndlar

Réttatill ndarna

Sétt in den sparade fastringen i kugghjulet pa plats.
Sétt hjulet pa axeln och kontrollera att det snurrar sndllt

Montage av véxellada 610 och 850R

Efter att ha stdllt in vinkelvaxeln korrekt, atermontera differentialen med sina lager och utan
nagra extra shims. s att nedvaxlingen far ett lateralspelsom & nodvandigt for god funktion

vid inkdrnnig av kuggarna (?). Sétt fast och tdta sidolocken (hermetiskt) och tétningarna till

drivaxlarna. men en tjocklek mellan 12,8 och 13,5 mm.

Kla sedan pa pinjongaxeln (fig 35) en rondell (16) och hjulet for tvdans vaxe (15).

12



Montra sedan mellanaxeln med kugghjul och mellanringar. Kontrollera att kugghjulen for
tvaans vaxeln ligger i linje med varandra.

Fortsétt sedan och fyll pa huvudaxeln med mellanlagget 11. Har far inte finnas lateralt spel.
Se upp med nr 11, som maste atgardas om det &r slitet sd att det blir spel.

Sakerstall att synkroniseringsringen har ett lateralspel 0,4 — 0,5 mm

Sétt in backvaxelaxeln med sitt kugghjul.

Sétt in gafflarna pa sina axlar och sakerstéll att nollaget &r absolut korrekt.

Sakerstdll att gafflarna loper utan spel och lika mellan sina tva extrempositioner. Sétt pa
locket (hermetiskt)

Not: de tva skruvarna som bar backvéxeln skall vara justerade sa att det finns ett spel pa0,5
mm.

Detta & egentligen inte sa konstigt. Mina erfarenheter &r sa hér:

Framfor pinjonglagren finns en massingsbricka (se bilden ovan) Nar man bytt till
koniskt rullager kan denna vara for tjock, skall vara s att bakersta kugghjulet precis
gar fritt fran godset = kan behtva slipas ner. Om brickan &r for tjock far man inte dit
framlocket till vaxelladan.

Att faihop kulhjulen framtill i 1adan med ndllagret kan vara besvérligt, men gar rétt
bra.om ser till att fora den framre vaxelforaren  sidan nér man skjuter pa lagren och
sedan pillar den paplats och drar till skruven genom sidan pa ladan lagom mycket.

Se upp med vaxelforarna och stangerna de |oper pa. Viktigt att stangerna ligger helt
rétt, sa att vaxellagen kommer rétt. Det justeras med brickor framfor och bakom
stangerna. Om man inte har brickor kan det ga att saga bitar av ett kopparror — handlar
ju baraom att hdlla stangerna pa rétt plats.

Obs att det & knepigt montera kulorna och fjadrarna som definierar véxellégena. Man
far trycka ner kulorna rejalt med en smal mejsel och skjutain stangen forsiktigt sa att
inte kulan kommer pa avvégar.

Slutsatser
Oversittningen ovan & tamligen darrig och kanske inte helt stammer, speciellt nar vi lagger
till det extra rullagret bakom kronhjulet. Foljande slutsatser sa hér langt:

Alla detaljer skall kontrollerasfor slitage och andra skador. Speciellt specialbrickorna
11 och 12, som kan behova er sittas med nya.

Korrekt injustering av pinjong och kronhjul synes vara mycket viktigt och bér méatas
med specialverktyg. Néar dettainte ar majligt far man arbeta pa kann och justera med
shims sa att man far rétt anliggning av kuggarna. Detta ar troligen nyckeln till att inte
forstora pinjong och kronhjul.

Mycket &r insatt med varmning och nar nagot inte vill gd isér eller komma samman kan
man behdva varma en bit éver 100 grader.

Viktigast ar att fain koniska rullager bakom kronhjul och pinjong.
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