Torsionsstavarna i Panhardmotorn
Avskrivet fran referat av Gunnar
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ks G — & Technique Automobile och visar
é - : Panhards originalverktyg, men jag har

i ocksa skissat pa enkla verktyg for
gavtillverkning.

Om motorn & hopmonterad bor man
vrida den till ett |1&ge dar bégge
ventilernai cylindern & stangda.
Dérefter skall vipparmarna (18) lossas
genom att vrida ut justeringarna (19
och 20) nagra varv.

Tag loss tacklocket pa cylinderns
ovansida 6ver torsionsstaven.
Montera bygeln (10, bild 2) pa
lyftaraxeln.

28~ : Tryck paverktyget (13, bild 2) paden
‘ ~ 24y korta splinesférsedda delen av

-. n—@ torisonsstaven, som sticker upp ur

Bild 1. Ingdande delar i ventilmekanismen. nytaraxel n. Verktyga f& inte gé
langre ner an splinsens langd, alltsd baraca 1,5 mm.
Sedan vrider man verktyget (13) moturs tills dess att fjaderkraften pa lyftaraxeln slépper och
lyfter lyftaraxeln uppat med hjdp av bygeln (10). Detta kan vara knepigt att klara ensam, sa
ha en mekarkompis tillganglig.
Nar lyftaraxeln har lyfts frén sina
splines pa torsionsstaven kan man
sléppa verktyget (13) och da skall
hela fjadermekanismen vara helt fri
fran fjaderspanning.
Tag loss verktyget och lyft loss
torsionsstav och lyftaraxel.
Nu géller det att hitta ett inbordes
forhdllande mellan torsionsstav och
lyftaraxel som ger ett spel pA 0,5 -3
mm vid vridning fér hand (se bild 3).
Antalet splines patorsionsstav och
lyftaraxel &r olika, sa det gar alltid att
hitta en kombination som haller sig
inom angivna grénser. Testaforst
vad den ursprungliga kombinationen
ger.
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Det minsta méttet (0,5 mm) kommer att ge
en hogre ventilspanning, alltsa lampligt for
den som kor sportigt pahdga varv. Det
storre méttet ger en méttligare spanning, .
lampligt for den som kor snéllt och som S
vill minska risken for fjaderbrott.

N&r man har hittat en lamplig kombination

skall torsionsstaven pannas en spline (dvs

en _S)“n? pa torsionsstaven och Inte"m Eild 3. sPinnes far att mata spe let vid -_:,'.‘.;.‘.'l.'Ji'.'Jc.lrJ:l:'_: tor
spline pa lyftaraxelns nederdel.) Forfar sionsstay. Mites mot en av fastbultarna for tackkdpan
omvant mot demonteringen och var gérna

tva personer.

Fjaderspanningen kan sedan kontrolleras genom att anbringa en kraft direkt pa ventilskaftet.
Vid ca 20 kg ska ventilen dppna.
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Verktyg for demontering av torsionsstav Den dvre de-

len av torsionsstaven &r splinesfirsedd, och dessutom

foirsedd med fasning.En skrotad lyftaraxel kan lamna ) 'B-g.ai?J- :
material till den » aktiva » delen av verktyget,men med

uppfinningsrikedom kan man-sdkert hitta pa andra los-

mngar ocksa



